KATALOGOVY LIST

PRAGOKOR SEAL Fe PRAGDGAEHA

Utésnovaci vodoufeditelny lak pro konverzni vrstvy na oceli

Popis a kvalitativni vlastnosti

Pragokor Seal Fe je vodoureditelny lak ze skupiny pfipravkl Pragokor Seal, ktery je urCen
predevsim pro utésnéni a impregnaci ocelového povrchu a vrstev na oceli. Pfipravky Pragokor Seal
jsou vodné, slabé opaleskujici emulze organické filmotvorné slozky, koroznich inhibitord, sorpénich a
hydrofobizacnich Cinidel a latek stabilizujicich pH a viskozitu emulze. Pfi aplikaci vytvareji na povrchu
bezbarvou, prahlednou, polymerni vrstvi€ku, ktera nese univerzalni i specifické inhibitory koroze,
absorpéni a modifika¢ni latky pro stimulatory koroze, impregnaéni a hydrofobizujici slouceniny.
Organicka polymerni vrstva spole¢né s inhibitory koroze vytvafi jak mechanickou, tak i chemisorpéni
barieru proti pdsobeni agresivnich stimulatord koroze.

Oblasti pouziti

Pragokor Seal Fe ma univerzalni charakter. Pfednostné se pouziva pro utésnéni a impregnaci
fosfatovych vrstev na oceli, €ernénych nebo patinovanych povlacich na oceli a litiné, ochranu niklovych
povlakll proti tmavnuti, utésnéni pord v katodickych povlacich Ni-Cr, Cu-Ni-Cr, nesnimatelnou
mezioperacni ochranu ocelovych vyrobkd odmasténych v alkalickych odmastovacich nebo vyrobku
odmasténych a omorenych. Vzhledem k univerzalnimu charakteru se hodi i pro ochranu vyrobki
slozenych z vice rtiznych kova.

Zpusob pouziti

Pripravky Pragokor Seal se aplikuji ponorem nebo postfikem. Dodavaji se ve formé koncentratu,
ktery se na pracovni koncentraci fedi destilovanou nebo deionizovanou vodou. Nanaseji se v
technologickém postupu jako posledni operace pfed suSenim, po posledni oplachové operaci. Lze je
nanaset i na Cisté ususené povrchy povrchové upraveného zbozi, povrch vSak po ponoru do vodného
roztoku musi byt smacivy, jinak je nebezpeli nerovnomérného pokryti plochy lakem. Mechanicky
leSténé nebo zamasténé kovové povrchy je nezbytné pred aplikaci odmastit ve vhodné odmastovaci
lazni. Pfed nanesenim lakové vrstvy musi byt povrch dokonale zbaven anorganickych soli z
predchozich operaci. Konecny oplach prfed aplikaci laku se doporuCuje v destilované nebo
deionizované vodé. Polymerni vrstva se vytvafi pfi sudeni upraveného zbozi (min 60 °C). Proces
dotvrzovani pokracuje i po usuSeni a korozni odolnost povlaku se zvySuje starnutim. Zmény povlaku
jsou dokonceny asi po tydnu od provedeni povrchové Upravy.

Ochrana zdravi

Informace o klasifikaci pouzité chemické latky nebo smési dle platného chemického zdkona vcetné
pokynl prvni pomoci, pfedepsanych ochrannych pomuckach, fyzikalnich a chemickych vlastnostech,
toxikologické a ekologické informace jsou uvedeny v bezpecnostnim listu / listech k vySe uvedené
chemické latce ¢i smési.

Baleni: PE soudky o ¢isté hmotnosti 25 nebo 50 kg

Technické charakteristiky:

pH pracovni lazné 8,5-10

teplota suSeni a zesitovani 60 - 120 °C

tloustka ochranné vrstvy 0,1 - 10 um (podle zfedéni)
doba suseni a zesitovani 8 - 30 min (podle teploty)
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