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Pouziti

Pripravky Pragokor Seal jsou vodou Feditelné laky uréené k utésnéni konverznich chromatovych
vrstev na zinkovych a slitinovych zinkovych povlacich a utésnéni dalSich konverznich vrstev, jako
chromatovych povlak na hliniku a jeho slitinach, anodicky oxidovanych povrchach hliniku,
pasivovanych zinkovych odlitcich, fosfatovych vrstev na oceli, déle patinovanych nebo mechanicky
lesténych povrchl kovl, galvanickych povlakd médi, mosazi, niklu a povlakovych systému Ni-Cr a Cu-
Ni-Cr apod. Pripravky se lisi se obsahem specifickych inhibitord.

Pragokor Seal Fe ma univerzalni charakter. Pfednostné se pouziva pro utésnéni a impregnaci
fosfatovych vrstev na oceli, ¢ernénych nebo patinovanych povlacich na oceli a litiné, ochrané
niklovych povlakud proti tmavnuti, utésnéni péra v katodickych povlacich Ni-Cr, Cu-Ni-Cr, meziopera¢ni
ochrané ocelovych vyrobkd odmasténych v alkalickych odmastovacich nebo vyrobkd odmasténych
a omorenych. Vzhledem k univerzalnimu charakteru se hodi i pro ochranu vyrobkl sloZzenych z vice
riznych kova. ZvySuje pfilnavost nasledné aplikovanych natérovych hmot.

Pragokor Seal Zn je urCen pro utésnéni a zlepSeni vzhledu chromatovych vrstev na galvanickych
zinkovych kadmiovych a slitinovych zinkovych povlacich, pasivovanych zinkovych odlitcich a
konverznich vrstvach na hliniku a jeho slitinach. ZvySuje pfilnavost nasledné aplikovanych natérovych
hmot.

Pragokor Seal Cu je uréen pro ochranu lesklych galvanickych povlakd médi, mosazi a bronzu,
mechanicky lesténych vyrobku ze slitin médi a impregnaci patinovanych povrchl z médi a jejich slitin.
Ucinnou ochranu poskytuje i povlakim lesklého stfibra, které chrani proti ¢ernani vlivem sirnych
sloucenin. Aplikuje se zejména na povrchy pasivované v lazni s adsorpcnim inhibitorem Pragokor
Inhibitor Ms 4 nebo klasické chromanové pasivace.

Pragokor Seal Al je urCen pro utésnéni a korozni ochranu povrchd hliniku a jeho slitin. ZvySuje
pfilnavost nasledné aplikovanych natérovych hmot. Aplikuje se na konverzni vrstvy vytvofené
chromatovanim, anodickou oxidaci a zirkoni€itanovou pasivaci.

Pripravky Pragokor Seal podstatné zvySuji korozni odolnost konverznich povlakii a vyznamné
oddaluji pocCatek korozniho napadeni. Zaroveri zlepSuji a sjednocuji vzhled povrchové upravy,
odstranuji nebo alespon vyrazné potlacuji iridiscenci chromatovych povlakud. Zluté chromatové poviaky
ztrati ¢ervenooranzové zbarveni a stanou se jen zluté vlivem pfemény oranzovych polychromant na
zluté chromany. U tmavé zbarvenych a &ernych chromatovych vrstev nebo patinovanych kovi
prohlubuji a sjednocuji tmavé zbarveni chromatové vrstvy. Zabraruji uniku iontd Sestimocného
chrému z chromatovych povlakd a tim zmenSuji hygienicka rizika kontaminace pokozky rukou pfi
montazi chromatovanych soucastek. Pronikaji do porovité nebo krystalické struktury konverznich
Uprav a zvySuji jeji mechanickou odolnost proti otéru. U krystalickych konverznich Uprav zvysuji lesk
povrchu.

Dekorativni povlaky médi, mosazi, niklu, nebo vyles§téné kovy chrani proti tmavnuti a daktyloskopické
korozi. V povlakovych systémech Ni-Cr a Cu-Ni-Cr utésfiuji péry jiné mikroskopické defekty
povlakového systému a zabranuji nebo alespofi vyrazné oddaluji pocatek korozniho napadeni v
téchto defektech. Povrch galvanicky pokovenych soucastek chrani proti korozi i v elektrochemicky
stinénych mistech, kde se galvanické povlaky vibec nemohou vyloucit a kde by zlstal odhalen
zakladni nepokoveny material (slepé otvory apod.).



Charakteristika pripravku

Pripravky Pragokor Seal jsou vodné, slabé opaleskujici emulze organické filmotvorné slozky,
koroznich inhibitorti, sorpénich a hydrofobizaénich &inidel a latek stabilizujicich pH a viskozitu emulze.
Pri aplikaci vytvareji na povrchu bezbarvou, prahlednou, polymerni vrstvicku, kterd nese univerzalni i
specifické inhibitory koroze, absorpéni a modifikacni latky pro stimulatory koroze, impregnacni a
hydrofobizujici slou€eniny. Organicka polymerni vrstva spole¢né s inhibitory koroze vytvafi jak
mechanickou, tak i chemisorpcni barieru proti pdsobeni agresivnich stimulator( koroze.

Aplikace a pracovni podminky

Pripravky Pragokor Seal se aplikuji ponorem. V pfipadé aplikace na hromadné zbozi se aplikuji
ponorem a odstfedénim (metoda dip-spin). Dodavaji se ve formé koncentratu, ktery se na pracovni
koncentraci fedi destilovanou nebo deionizovanou vodou. Nanaseji se v technologickém postupu jako
posledni operace pfed suSenim, po posledni oplachové operaci. Lze je nanédSet i na Cisté usuSené
povrchy povrchové upraveného zbozi, povrch v8ak po ponoru do vodného roztoku musi byt smacivy
jinak je nebezpeci nerovnomérného pokryti plochy lakem. Efekt potlageni iridiscence a sjednocent
vzhledu povrchové Upravy u chromatovych povlakl je vSak méné ucinny, jsou-li pfipravky Pragokor
Seal aplikovany na jiz usuSeny povrch. Mechanicky leSténé nebo zamasténé kovové povrchy je
nezbytné pred aplikaci odmastit ve vhodné odmastovaci lazni.

Pfed nanesenim lakové vrstvy musi byt povrch zbaven dokonale anorganickych soli z pfedchozich
operaci. Koneény oplach pred aplikaci laku se doporu€uje v destilované nebo deionizované vodé.
Pred aplikaci laku jsou doporuéeny nasledujici stupné zfedéni v poslednim stupni oplachu.

Doporucéené stupné redéni v poslednim oplachovém stupni pred aplikaci laku.

Posledni operace pred lakovanim Stupen fedéni R v poslednim oplachu
alkalické odmasténi 1600
mofeni v kyseliné 2000
galvanické pokoveni 3 000
galvanické chromovani 5000
chromatovani 2000
fosfatovani 2000
alkalické ¢ernéni 5000
patinovani 3 000

Tloustka ochranného filmu mdze byt fizena Upravou viskozity funkéni lazné a to fedénim vodou nebo
Upravou pH lazné. Tloustky povlakd se pohybuji od desetin um do asi 10 um podle stupné zfedéni
koncentratu pripravku. Pro dosazeni deklarovanych vlastnosti obvykle postaci tloustky okolo 1-2 um.
Pfi pouzivani vysSich koncentraci pfipravkd se mohou projevit vétsi diference tlousték povlakd dané
zplsobem aplikace a polohovanim pfi suSeni, napfiklad zaschlé kapky na spodnich horizontalnich
plochach upravovaného zavéSeného zbozi. Kapky pracovni lazné se v nezbytnych pripadech
odstranuji pred suseni ofukem ¢&istym vzduchem nebo oklepanim zavésu.

Polymerni vrstva se vytvari pfi suSeni upraveného zboZzi. Na rozdil od bé&zné uzivanych utésnovacich
pfipravkl na bazi akrylatd nejsou zapotiebi vysoké teploty a dlouhé doby susSeni. Postaci i teploty
okolo 60 °C, na které jsou konstruovany bézné susSicky v linkach zinkovani, aby se neposkozovala
chromatova vrstva citlivda na tepelné zpracovani. Protoze vSak chromatova vrstva je chranéna
organickou vrstvou ve vodé rozpustného polymeru, nemlze probéhnout degradace chromatu
dehydrataci a proto vySsi teploty suSeni jsou pfi vytvareni polymerni vrstvy vyhodné a zkracuji doby
suseni. Cerstvé usu$end, horka vrstva organického polymeru je mékka a mechanicky je ji mozné
poskodit. Proto je vyhodné manipulovat s upravenym zbozim (napfiklad snimani ze zavésu) az po
ochlazeni na nizsi teplotu (35-40°C). Proces vytvareni kone¢né struktury polymeru pokracuje i po
ususeni a proto se korozni odolnost povlaku zvySuje starnutim. Zmény povlaku jsou dokonéeny asi po
tydnu od provedeni povrchové Upravy. Proto testy korozni odolnosti by mély byt provadény az po
uplynuti jednoho tydne od zhotoveni povrchové ochrany.

Nasazeni pracovni lazné pfi aplikaci ponorem se provadi ve vané z polypropylenu, PVC nebo v
ocelové vané vylozené tvrdou gumou. Do vycisténé a demivodou vyplachnuté vany se napusti asi 1/2
vypocteného objemu fedici demivody a za michani se pfidd odméfené mnozstvi koncentratu
Pragokoru Seal. Pak se lazen doplni na pracovni objem destilovanou nebo deionizovanou vodou a
po promichani se zkontroluje a pfipadné upravi pracovni pH roztoku. Pro vytvareni vrstev silnych
okolo 10 um se pouziva koncentrat Pragokoru Seal nefedény. VyhodnéjSi byva vicenasobné
opakované nanaseni a suseni povlaku.
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Doporucéené pracovni podminky:

Parametr Optimum Mozné rozmezi
Koncentrace lazné 250 ml/l 100 - 1000 ml/
Pracovni teplota 20°C 10-30°C
pH lazné 9 8,0 - 10X
Teplota suSeni 80 °C 60 —120°C
Doba suseni 15 min. 8 - 30 min.™

x pH pracovni lazné nesmi klesnout pod hodnotu 8, jinak muze dojit k rozrazeni emulze a koagulaci
polymeru.

xx Doba su$eni zavisi na teploté suseni, koncentraci pracovni lazné, tvaru pfedmétu a rychlosti
cirkulace susiciho vzduchu.

Doporuc¢ena doba suseni v zavislosti na teploté suseni

teplota °C 60 70 80 90 100 110 120
doba min. 30 20 15 10 10 9 8
Udrzba lazné

Pracovni lazen se dopliuje koncentratem Pragokoru Seal a destilovanou vodou podle stanoveni
obsahu susiny. Intervaly doplfiovani zavisi na intenzité vyuzivani lazné a pouzité koncentraci
Pragokoru Seal. Pro dosazeni stejnomérné vrstvy polymeru je doporu¢eno udrzovat obsah susSiny v
rozsahu 10 % od stanovené hodnoty suSiny optimalniho vyzkouSeného fedéni pracovni lazné pro
dané pouziti.

Stanoveni susiny laku

Navazi se asi 5 g zfedéného laku na hodinové sklicko s pfesnosti na 1 mg. V su8arné se odpafi voda

pfi 120 °C a dobé 2 hod. Po vychladnuti v exsikatoru se vaZeni opakuje a z rozdilu hmotnosti pfed a
po odpareni se vypogita susina laku podle vzorce:

hmotnost vysuSeného laku . 100
Susina laku v [%] =

hmotnost zfedéného laku

Koncentrované pfipravky ma primérny obsah susiny 19,2 %. Procenticky obsah pfipravku se vypocte
podle nasledujiciho vztahu:
susina laku v [%] . 100 hmotnost vysuSeného laku . 10 000
Koncentrace pfipravku v lazni v [%)] = =
19,2 19,2 . hmotnost zfedéného laku

Pokud neni mozné provést stanoveni susiny, doplfiuje se koncentrat odhadem podle plochy zbozi
proslé pracovni l1azni.

Dopliovani lazné podle zpracované plochy zbozi

Koncentrace Pragokoru Seal v pracovni | Tloustka vrstvy = Doplnéni koncentratu do pracovni lazné
lazni [ml/l] pfi nasazeni 1azné [um] [mI/m?] zpracované plochy zbozi
100 0,3 1,5
150 0,45 2,25
200 0,66 3,3
250 0,9 4,5
500 2 10
750 3,5 17,5
1 000 koncentréat 10 50

Hodnoty tlousték a doplfiovaného mnozstvi jsou pouze smérné, realné hodnoty se mohou liSit od
uvedenych hodnot o vice nez 50 % v zavislosti na €lenitosti zbozi, pH pracovni lazné, dobé okapu,
zplUsobu nanaseni (ponor, postfik, odstfedéni) apod. Proto exaktni doplfiovani lazné je mozné jen na
zakladé stanoveni susiny.

Béhem provozu lazné se kontroluje pH lazné a davkovanim roztoku hydroxidu amonného se podle
potfeby udrzuje v rozmezi 8,0 az 10. Pfi méFeni pH elektrometricky sklenénou elektrodou je nezbytné
po skonéeném meéfeni dobre oplachnout elektrodu, aby na ni nemohly naschnout zbytky laku.

P¥i delSi odstavce lazné z provozu se muze na hladiné a na sténach vany vytvorit vrstvicka zaschlého
laku, kterou je nutné pfed dalSim pouzitim lazné odstranit. Je tfeba zabranit kontaminaci lazné
mechanickymi necistotami, dojde-li ke kontaminaci je nezbytné odstranit je z |azné filtraci. Doporucuje
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se lazen zakryvat. V bézném provozu postaci pro odstranéni hrubych nedistot a zaschlych klki
pripravku filtrace pfes silonovou puncochu. Vzhledem k faktu, ze vrstva kone¢ného povlaku ma
obvykle tloustku do 1-2 pm, je tfeba pfi vysSich narocich na dokonalou hladkost povrchu odstranovat i
velmi jemné mechanické nedistoty, tvofici se na rozhrani hladiny laku a vzduchu. Pak je nutné lazen
obcas filtrovat pfes bézné filtracni aparaty pro galvanotechniku s filtracni pfepazkou do 5 um. Filtrace
roztoku s vysSSi viskozitou je obtizna, o to vice je nezbytné vénovat pozornost prevenci vzniku
mechanickych necistot.

Snimani lakovych vrstev

Lak Ize z povrchu sougastek a pomocnych pfipravkd sejmout v horké silné alkalické odmastovaci
lazni (napfiklad Pragofos 1008 L, Pragolod Rad 10, Pragolod 60 apod.) nebo v roztocich alkalického
hydroxidu. Vytvrzeny lak se snimé obtiZné a vyZzaduje dlouhou dobu ponoru v alkalické 14zni.

Likvidace odpadt

VyCerpané a znecisténé roztoky laku se likviduji okyselenim roztoku na pH pod 6. Vysrazené
organické latky se oddéli sedimentaci a filtraci, vyCisténa voda se po pfipadné Upravé pH vypousti za
dodrzeni pfedpist Kanaliza¢niho fadu a ,Vodniho zakona®“.

Bezpecnost a hygiena prace

Informace o klasifikaci pouzité chemické latky nebo smési dle platného chemického zakona véetné
pokyn0 prvni pomoci, pfedepsanych ochrannych pomuckach, fyzikalnich a chemickych vlastnostech,
toxikologické a ekologické informace jsou uvedeny v bezpecnostnim listu / listech k vySe uvedené
chemické latce Ci smési.

Pfi praci je zakazano jist, pit a koufit.
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